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ⰻ鿈넞꯸䚍⥂霆罣䄶ⴉ䚍♸罣掚Ȿⴁ䚍⼾馊ծ暵ⵆ僽邍꣡鵛♸⟄䖃❡ㅷS(馄䗎磜㶩ꆄ㾩ꤲ櫘 )湱嫱넞炽䏞ծ罣熋䰀䚍넞 (罌㕃邍 )
(劥Ⱆ嫱鳅 )

ⴗ勵⟝ Vc=180 ։ 0 m/min(鲮侨♧㹁) , ap = 0.5 mm
f = 0.1 mm/rev, Wet, CNMG120404㘗   鄄勞  S10C
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넞擧挿ꆄ㾩磨ざ

⟄䖃磨ざ

暵婋䔂⻊䪮助1넞擧挿幊ざ磨ざ

暵婋䔂⻊䪮助3  暵婋邍炽⻊幊ざ匬鸣

暵婋䔂⻊䪮助2  馄䗎磜㶩幊ざ炽餘湱

ħ49 ̔ ħ0
넞鸟

⡛鸟

1

⼾馊涸䫒䄶䰀䚍
㖲♧馄䗎磜㶩炽餘湱⥂霆넞䔂䏞⻊ծ넞擧挿絕ざ⥂霆㣐⾓綫䎾⸂佪卓㹊梡䫒䄶䰀䚍涸䲿넞
2

葻㥩涸㸤䧭ㅷ餘
⟄䖃ꆄ㾩ꤲ櫘磨ざ (ꞕծ )♸暵婋넞擧挿
ꆄ㾩磨ざ㢕ざ⻊
䫈ⵖⴗ傞磨ざ鲱⻊ծ㹊梡넞罣擧满䚍♸
⼾馊涸㸤䧭ㅷ餘

1

3⚡暵婋䔂⻊䪮助 (幊ざ䪮助 )⥂霆Ⱟ곥
葻㥩㸤䧭♸珘㹁䚍涸倝ꆄ㾩ꤲ櫘

偽嶃㽻ꆄ㾩ꤲ櫘 MEGACOAT NANOꆄ㾩ꤲ櫘

TN610 / TN620 PV710 / PV720

⼾馊涸罣熋䰀䚍
暵婋⧫俷絆䧭⻊⥂霆넞炽䏞涸邍炽⻊㽻㹊梡⼾馊涸罣熋䰀䚍
烁⥂珘㹁涸罣熋䰀䚍♸䫒䄶䰀䚍涸䎂邂
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Ⱖ➭Ⱆ罣熋䰀(PVD)ꆄ㾩ꤲ櫘
Ⱖ➭Ⱆ鸑欽(PVD)ꆄ㾩ꤲ櫘

Ⱖ➭Ⱆ䔂꯸(PVD)ꆄ㾩ꤲ櫘

TN610/PV710 

倗絯
⡛  ̒䫒䄶䰀䚍(꯸䚍) ̔  넞

鵶絯

넞  ̒
 ⴗ鸟䏞 ̔

  ⡛
TN620

PV720

PV710
TN610

 ⴗ勵⟝  Vc = 250 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.2 mm/rev   
Wet, CNMG120408㘗խ 鄄勞  S45C (㺈䌴 䌄4呏坵)

䫒䄶䰀䚍嫱鳅 (劥Ⱆ嫱鳅)

ⴗ勵⟝  Vc = 200 m/min, f = 0.2 mm/rev, ap = 1.0 mm 
Wet, CNMG120408㘗խ 鄄勞  SCM435

罣熋䰀䚍嫱鳅 (劥Ⱆ嫱鳅)

ⴗ勵⟝  Vc = 300 m/min, ap = 1.0 mm,  f = 0.2 mm/rev Wet, 
CNMG120408㘗խ 鄄勞  SCM435

罣熋䰀䚍嫱鳅 (劥Ⱆ嫱鳅)

ⴗ傞ꢂ17.9ⴔた

ⴗ傞ꢂ89ⴔた
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偽嶃㽻ꆄ㾩ꤲ櫘

넞鸟ծ鵶絯

鸑欽
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鵶絯礵⸈䊨♳㹊梡넞罣熋䰀䚍  
〳⥂霆넞ㅷծ넞礵䏞⸈䊨

罣熋䰀䚍♸䫒䄶䰀䚍涸䎂邂䚍⠏䒗  
〳蜦䖤넞ㅷ餘涸⸈䊨邍涸鸑欽勞餘

 NEW
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罣熋䰀䚍嫱鳅 (劥Ⱆ嫱鳅 )

ⴗ勵⟝Vc = 350 m/min, ap = 1.0 mm,  f = 0.2 mm/rev, Wet, CNMG120408㘗խ鄄勞SCM435
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 ⴗ勵⟝V = 250 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.2 mm/rev, Wet, CNMG120408㘗խ鄄勞S45C  (䌄4呏坵 )

PV720
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넞鸟ծ鵶絯

鸑欽
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PV710 / PV720

 NEW
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⸈䊨㹊⢾

⸈䊨侨
PV720 

Ⱖ➭ⰖPVDꆄ㾩ꤲ櫘1 

䎂㖲800⚡/ⴉ㼺
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PV720♸Ⱖ➭ⰖPVDꆄ㾩ꤲ櫘P湱嫱⸈䊨侨䲿넞紨2.7⦔
(勻荈欽䨪霉⟟ )

ħ50

埇㶰倗絯㢅
⸈䊨侨
PV710 
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1.3 ⦔Ⱖ➭ⰖPVDꆄ㾩ꤲ櫘O

ħ13
0

ħ15
0

Vc = 450 m/min
ap = 0.15~0.2 mm
f = 0.04 mm/rev
Wet(宐很䚍 )
CNMG120404PP

Vc = 250 m/min
ap = 0.1~0.2 mm
f = 0.08 mm/rev
Wet(宐很䚍 )
CNMG120404PP

PV710♸⟄䖃PVD嶃㽻U湱嫱⸈䊨侨䲿넞2.2⦔(勻荈欽䨪霉⟟) PV710♸⟄䖃PVD嶃㽻O湱嫱⸈䊨侨䲿넞1.3⦔(勻荈欽䨪霉⟟)

崞㝱  S45C 靈餘㢅椚 崞㝱  SCM415

⸈䊨侨
PV720 
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(勻荈欽䨪霉⟟ )

Vc = 160 m/min
ap = 0.2 mm
f = 0.1 mm/rev
Wet
TPGH090204L

屘岹  ꜈禹掔絕ꆄ㾩
Vc = 300 m/min
ap = 0.2 mm
f = 0.2։0.4 mm/rev
Wet
WNMG080404PP

ⰻ뤼鲰  暵婋ざꆄꛩ

⸈䊨侨
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⸈䊨磦䏞珘㹁ծ剣⯕峂ծ偽䄶䰀〄欰ծ⸈䊨珘㹁  

(勻荈欽䨪霉⟟ )

Vc = 300 m/min
ap = 0.5 mm
f = 0.2։0.3 mm/rev
Wet
CNMG090408HQ

忎瘲  S30C
Vc = 75 m/min
ap = 0.15 mm
f = 0.12 mm/rev
Wet
TNGG160404R-S

䳃Ꝉ  S35C
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Ӫ叻ⲥ䎽㶸

叻ⲥ䎽㶸㘗〿(餏錭)

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

精加工  带修光刃

CNMG 120404 WF

 120408 WF
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工  带修光刃

CNMG 120404 WP

 120408 WP
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工 带修光刃

CNMG 120404 WE

 120408 WE

 120412 WE

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工 带修光刃

CNMG 120404 WQ

 120408 WQ

 120412 WQ

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

CNMG 120402 PP

 120404 PP

 120408 PP

 120412 PP

12.70 4.76 5.16

0.2

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

CNMG 090404 GP

 090408 GP
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CNMG 120402 GP

 120404 GP

 120408 GP

12.70 4.76 5.16

0.2

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

CNMG 120404 PQ

 120408 PQ

 120412 PQ

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

CNMG 090404 HQ

 090408 HQ
9.525 4.76 3.81 

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CNMG 120404 HQ

 120408 HQ 

 120412 HQ

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工 提拉加工

CNMG 120404 CQ

 120408 CQ
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工

CNMG 090404 GS

 090408 GS
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CNMG 120404 GS

 120408 GS
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

半精加工~粗加工

CNMG 120404 PG

 120408 PG

 120412 PG

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工

CNMG 120404 PS

 120408 PS
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

粗加工

CNMG 120404

 120408
12.70 4.76 5.16 

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工뺮小切深

CNMG 120404 XF

 120408 XF
12.70 4.76 5.16 

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工

CNMG 120404 XP

 120408 XP
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮半精加工

CNMG 120404 XQ

 120408 XQ
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮粗加工

CNMG 120408 XS 12.70 4.76 5.16 0.8 Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

精加工뺮表面粗糙度重视뺮锋利刀尖

CNGG 090402 R/L-S

 090404 R/L-S

 090408 R/L-S

9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

半精加工

CNGG 120404 R/L

 120408 R/L
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

带方向刀片
显示为右手(R)

带方向刀片
显示为右手(R)
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叻ⲥ䎽㶸㘗〿(餏錭)

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

半精加工~粗加工

DNMG 150404 PG

 150408 PG

 150412 PG

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DNMG 150604 PG

 150608 PG

 150612 PG

12.70 6.35 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工 

DNMG 150404 PS

 150408 PS
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

粗加工

DNMG 150404

 150408
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工뺮小切深

DNMG 150404 XF

 150408 XF
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工

DNMG 150404 XP

 150408 XP
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

DNMG 150604 XP

 150608 XP
12.70 6.35 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮半精加工

DNMG 150404 XQ

 150408 XQ
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮粗加工

DNMG 150408 XS 12.70 4.76 5.16 0.8 Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

半精加工

DNGG 150404 R/L

 150408 R/L
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工 

RNMG 090300 9.525 3.18 3.81 – Ӫ Ӫ

RNMG 120400 12.70 4.76 5.16 – Ӫ Ӫ

精加工~半精加工

SNMG 120404 PQ

 120408 PQ
12.70 4.76 5.16 

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

半精加工~粗加工 低阻力

CNGG 120404 R/L-25R

 120408 R/L-25R
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工  带修光刃

DNMX 150404 WF

 150408 WF

 150412 WF

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DNMX 150604 WF

 150608 WF

 150612 WF

12.70 6.35 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

DNMG 150402 PP

 150404 PP

 150408 PP

 150412 PP

12.70 4.76 5.16

0.2

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

DNMG 150602 PP

 150604 PP

 150608 PP

 150612 PP

12.70 6.35 5.16

0.2

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工 

DNMG 110404 GP

 110408 GP
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

DNMG 150402 GP

 150404 GP

 150408 GP

12.70 4.76 5.16

0.2

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DNMG 150602 GP

 150604 GP

 150608 GP

12.70 6.35 5.16

0.2

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

DNMG 150404 PQ

 150408 PQ

 150412 PQ

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DNMG 150604 PQ

 150608 PQ

 150612 PQ

12.70 6.35 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

DNMG 110402 HQ

 110404 HQ
9.525 4.76 3.81 

0.2

0.4

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

DNMG 150404 HQ

 150408 HQ

 150412 HQ

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DNMG 150604 HQ

 150608 HQ

 150612 HQ

12.70 6.35 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工 提拉加工

DNMG 150404 CQ

 150408 CQ

 150412 CQ

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DNMG 150604 CQ 12.70 6.35 5.16 0.4 Ӫ Ӫ

半精加工~粗加工

DNMG 110404 GS

 110408 GS
9.525 4.76 3.81 

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

DNMG 150404 GS

 150408 GS
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

带方向刀片
显示为右手(R)

带方向刀片
显示为右手(R)
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Ӫ叻ⲥ䎽㶸

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

精加工~半精加工

SNMG 120404 HQ

 120408 HQ

 120412 HQ

12.70 4.76 5.16 

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工

SNMG 120408 PG

 120412 PG

 120416 PG

12.70 4.76 5.16 

0.8

1.2

1.6

Ӫ Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ Ӫ
Ӫ
Ӫ

粗加工  

SNMG 090304

 090308
9.525 3.18 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

SNMG 120404

 120408

 120412

 120416

 120420

12.70 4.76 5.16 

0.4

0.8

1.2

1.6

2.0

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工

SNMG 120408 XP 12.70 4.76 5.16 0.8 Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

软钢뺮半精加工

SNMG 120408 XQ 12.70 4.76 5.16 0.8 Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

软钢뺮粗加工

SNMG 120408 XS 12.70 4.76 5.16 0.8 Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

B  礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨
C  ⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

SNGG 090304 R/L-B

 090308 R/L-B
9.525 3.18 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

SNGG 120404 R/L-C

 120408 R/L-C
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

SNMG 120404 R/L-C

 120408 R/L-C
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工 低阻力

SNGG 120404 R/L-25R

 120408 R/L-25R
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工  带修光刃

TNMX 160404 WF

 160408 WF

 160412 WF

9.525 4.76 3.81 

0.4 

0.8 

1.2 

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

精加工

TNMG 160402 PP

 160404 PP

 160408 PP

 160412 PP

9.525 4.76 3.81 

0.2 

0.4 

0.8 

1.2 

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

TNMG 110404 GP

 110408 GP
6.35 4.76 2.26 

0.4 

0.8 

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TNMG 160402 GP

 160404 GP

 160408 GP

9.525 4.76 3.81 

0.2 

0.4 

0.8 

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

TNMG 160404 PQ

 160408 PQ

 160412 PQ

9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

TNMG 110404 HQ

 110408 HQ
6.35 4.76 2.26

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TNMG 160404 HQ

 160408 HQ

 160412 HQ

9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工 提拉加工

TNMG 160404 CQ

 160408 CQ

 160412 CQ

9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工

TNMG 110404 GS 6.35 4.76 2.26 0.4 Ӫ Ӫ

TNMG 160404 GS

TNMG 160408 GS
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工

TNMG 160404 PG

 160408 PG

 160412 PG

9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工

TNMG 160404 PS

 160408 PS
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

粗加工

TNMG 160404

 160408

 160412

9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

TNMG 220408 12.70 4.76 5.16 0.8 Ӫ Ӫ

软钢뺮精加工뺮小切深

TNMG 160404 XF

 160408 XF
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

带方向刀片
显示为右手(R)

带方向刀片
显示为右手(R)

叻ⲥ䎽㶸㘗〿(餏錭)
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形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

半精加工~粗加工 低阻力

TNGG 160404 R/L-25R

 160408 R/L-25R
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工

VNMG 160402 PP

 160404 PP

 160408 PP

 160412 PP

9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

VNMG 160402 GP

 160404 GP

 160408 GP

9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

VNMG 160404 R/L-VC

 160408 R/L-VC

 160412 R/L-VC

9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

VNMG 160404 VF

 160408 VF

 160412 VF

9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

VNMG 160404 PQ

 160408 PQ

 160412 PQ

9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

VNMG 160404 HQ

 160408 HQ

 160412 HQ

9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

粗加工

VNMG 160404

 160408
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

VNGG 160402 M-SK

 160404 M-SK
9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工뺮表面粗糙度重视뺮
锋利刀尖

VNGG 160402 R/L-S

 160404 R/L-S
9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

半精加工

VNGG 160402 R/L

 160404 R/L

 160408 R/L

9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

ⴉ㼺R(RE)欽♶瘝〿⢾0.1,0.2瘝邍爙涸ⴉ晙⚹ⴉ㼺R(RE)餏Ⱆ䊵❡ㅷ

叻ⲥ䎽㶸㘗〿(餏錭)

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

软钢뺮精加工

TNMG 160404 XP

 160408 XP
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

软钢뺮半精加工

TNMG 160404 XQ

 160408 XQ
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

软钢뺮粗加工

TNMG 160408 XS 9.525 4.76 3.81 0.8 Ӫ Ӫ

精加工~半精加工뺭

TNGG 160402 M-SK

 160404 M-SK
9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工

TNMG 160404 R/L-ST

 160408 R/L-ST
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ Ӫ
Ӫ
Ӫ Ӫ
Ӫ

无断屑槽

TNMA 160404

 160408
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

超精细 

对应精加工뺮锋利刀尖뺮
精密加工

TNEG 160402 R/L-SSF

 160404 R/L-SSF
9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工뺮表面粗糙度重视뺮
锋利刀尖

TNGG 160401 R/L-S

 160402 R/L-S

 160404 R/L-S

 160408 R/L-S

9.525 4.76 3.81

0.1

0.2

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

B  礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨 
C  ⼱礵⸈䊨~磦⸈䊨

TNGG 110302 R/L-B

 110304 R/L-B
6.35 3.18 2.26

0.2

0.4

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

TNGG 160402 R/L-B

 160404 R/L-B

 160408 R/L-B

9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

TNGG 160402 R/L-C

 160404 R/L-C

 160408 R/L-C

 160412 R/L-C

9.525 4.76 3.81

0.2

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

TNGG 220404 R/L-C

 220408 R/L-C
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TNMG 160404 R/L-C

 160408 R/L-C
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

带方向刀片
显示为右手(R)

带方向刀片
显示为右手(R)
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Ӫ叻ⲥ䎽㶸

叻ⲥ䎽㶸㘗〿(餏錭)

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

精加工  带修光刃

WNMG 080404 WF

 080408 WF
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工  带修光刃

WNMG 080404 WP

 080408 WP
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工 带修光刃

WNMG 080404 WE

 080408 WE

 080412 WE

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工 带修光刃

WNMG 080404 WQ

 080408 WQ

 080412 WQ

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

WNMG 080402 PP

 080404 PP

 080408 PP

 080412 PP

12.70 4.76 5.16

0.2

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

WNMG 060404 GP

 060408 GP
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

WNMG 080404 GP

 080408 GP
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

WNMG 080404 PQ

 080408 PQ
12.70 4.76 5.16 

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

WNMG 06T304 HQ 9.525 3.97 3.81 0.4 Ӫ Ӫ

WNMG 060404 HQ

 060408 HQ
9.525 4.76 3.81

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

WNMG 080404 HQ

 080408 HQ

 080412 HQ

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工 提拉加工

WNMG 080404 CQ

 080408 CQ

 080412 CQ

12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

1.2

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工

WNMG 060404 GS

 060408 GS
9.525 4.76 3.81 

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

WNMG 080404 GS

 080408 GS
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE)

半精加工~粗加工

WNMG 080404 PG

 080408 PG
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

半精加工~粗加工

WNMG 080404 PS

 080408 PS
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

粗加工

WNMG 080404

 080408
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工

WNMG 080404 XP

 080408 XP
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

软钢뺮半精加工

WNMG 080404 XQ

 080408 XQ
12.70 4.76 5.16

0.4

0.8

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

软钢뺮粗加工

WNMG 080408 XS 12.70 4.76 5.16 0.8 Ӫ Ӫ

带方向刀片
显示为右手(R)

带方向刀片
显示为右手(R)
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叻ⲥ䎽㶸㘗〿(姻錭)

ⴉ㼺R(RE)欽♶瘝〿⢾0.1,0.2瘝邍爙涸ⴉ晙⚹ⴉ㼺R(RE)餏Ⱆ䊵❡ㅷ

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE) た錭

精加工

CPMT 080202 PP

 080204 PP
7.94 2.38 3.3

0.2

0.4
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CPMT 090302 PP

 090304 PP

 090308 PP

9.525 3.18 4.4

0.2

0.4

0.8

11o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

CPMT 080204 GP 7.94 2.38 3.3 0.4 11o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

CPMT 090304 GP

 090308 GP
9.525 3.18 4.4

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

CPMH 080204 HQ

 080208 HQ
7.94 2.38 3.5

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CPMH 090304 HQ

 090308 HQ
9.525 3.18 4.5

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

粗加工

CPMH 080204

 080208
7.94 2.38 3.5

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CPMH 090304

 090308
9.525 3.18 4.5

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工

CPMT 080204 XP 7.94 2.38 3.3 0.4 11o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

CPMT 090304 XP

 090308 XP
9.525 3.18 4.4

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工~
半精加工

CPMT 090304 XQ

 090308 XQ
9.525 3.18 4.4

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

CPMH 080204 R/L-Y 7.94 2.38 3.5 0.4 11o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

CPMH 090304 R/L-Y 9.525 3.18 4.5 0.4 11o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

精加工  带修光刃

DCMX 070202 WP

 070204 WP

 070208 WP

6.35 2.38 2.8

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DCMX 11T302 WP

 11T304 WP

 11T308 WP

9.525 3.97 4.4

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工  带修光刃

DCMX 070204 R/L-WP 6.35 2.38 2.8 0.4 7o Ӫ Ӫ

DCMX 11T304 R/L-WP 9.525 3.97 4.4 0.4 7o Ӫ Ӫ

精加工

DCMT 070202 PP

 070204 PP
6.35 2.38 2.8

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

DCMT 11T302 PP 

 11T304 PP

 11T308 PP

9.525 3.97 4.4

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE) た錭

精加工  带修光刃

CCMT 060202 WP

 060204 WP

 060208 WP

6.35 2.38 2.8

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

CCMT 09T302 WP

 09T304 WP

 09T308 WP

9.525 3.97 4.4

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

CCMT 060202 PP

 060204 PP
6.35 2.38 2.8

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CCMT 09T302 PP

 09T304 PP

 09T308 PP

9.525 3.97 4.4

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

CCMT 060202 GK

 060204 GK
6.35 2.38 2.8

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CCMT 09T302 GK

 09T304 GK
9.525 3.97 4.4

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CCMT 120404 GK

 120408 GK
12.70 4.76 5.5

0.4

0.8
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

CCMT 060202 HQ

 060204 HQ
6.35 2.38 2.8

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CCMT 09T302 HQ

 09T304 HQ

 09T308 HQ

9.525 3.97 4.4

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

粗加工

CCGT 060201

 060202

 060204

6.35 2.38 2.8

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

CCGT 09T301

 09T302

 09T304

9.525 3.97 4.4

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

CCMT 09T308 9.525 3.97 4.4 0.8 7o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

精加工뺮锋利刀尖

CCET 030101 M R/L-F

 030102 M R/L-F

 030104 M R/L-F

3.5 1.4 1.9

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

L

L

L

Ӫ
Ӫ
Ӫ

L

L

L

CCET 040101 M R/L-F

 040102 M R/L-F

 040104 M R/L-F

4.3 1.8 2.3

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

L

L

L

Ӫ
Ӫ
Ӫ

L

L

L

低进给뺮锋利刀尖

CCET 060201 MF R/L-U

 060202 MF R/L-U
6.35 2.38 2.8

0.1

0.2
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

CCET 09T301 MF R/L-U

 09T302 MF R/L-U
9.525 3.97 4.4

0.1

0.2
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

低进给뺮带珩磨

CCGT 060201 E R/L-U

 060202 E R/L-U

 060204 E R/L-U

6.35 2.38 2.8

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

L

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

L

Ӫ
Ӫ

CCGT 09T301 E R/L-U

 09T302 E R/L-U

 09T304 E R/L-U

9.525 3.97 4.4

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

带方向刀片
显示为左手(L)

带方向刀片
显示为左手(L)
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Ӫ叻ⲥ䎽㶸խ  R➑〸䩛(R)剣䎽㶸խ  L➑䊩䩛(L)剣䎽㶸ⴉ㼺R(RE)欽♶瘝〿⢾0.1,0.2瘝邍爙涸ⴉ晙⚹ⴉ㼺R(RE)餏Ⱆ䊵❡ㅷ

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE) た錭

精加工

DCMT 070202 GP

 070204 GP
6.35 2.38 2.8

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

DCMT 11T304 GP

 11T308 GP
9.525 3.97 0.4

0.4

0.8
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

DCMT 070202 GK

 070204 GK

 070208 GK

6.35 2.38 2.8

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DCMT 11T302 GK

 11T304 GK

 11T308 GK

9.525 3.97 4.4

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

DCMT 070202 HQ

 070204 HQ

 070208 HQ

6.35 2.38 2.8

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DCMT 11T302 HQ

 11T304 HQ

 11T308 HQ

9.525 3.97 4.4

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

粗加工

DCGT 070201

 070202

 070204

6.35 2.38 2.8

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DCGT 11T301

 11T302

 11T304

9.525 3.97 4.4

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DCMT 11T308 9.525 3.97 4.4 0.8 7o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

软钢뺮精加工

DCMT 070204 XP 6.35 2.38 2.8 0.4 7o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

DCMT 11T302 XP

 11T304 XP

 11T308 XP

9.525 3.97 4.4

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工~半精加工

DCMT 11T304 XQ

 11T308 XQ
9.525 3.97 4.4

0.4

0.8
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工뺮锋利刀尖

DCET 070201 M R/L-F

 070202 M R/L-F

 070204 M R/L-F

6.35 2.38 2.8

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

DCET 11T301 M R/L-F

 11T302 M R/L-F

 11T304 M R/L-F

9.525 3.97 4.4

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

低进给뺮锋利刀尖

DCET 070201 MF R/L-U

 070202 MF R/L-U
6.35 2.38 2.8

0.1

0.2
7o Ӫ

Ӫ Ӫ
Ӫ
Ӫ Ӫ

DCET 11T301 MF R/L-U

 11T302 MF R/L-U
9.525 3.97 4.4

0.1

0.2
7o Ӫ

Ӫ Ӫ
Ӫ
Ӫ Ӫ

低进给뺮带珩磨 

DCGT 070201 E R/L-U

 070202 E R/L-U

 070204 E R/L-U

6.35 2.38 2.8

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

DCGT 11T301 E R/L-U

 11T302 E R/L-U

 11T304 E R/L-U

9.525 3.97 4.4

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

R

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

R

Ӫ
Ӫ

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE) た錭

低进给뺮锋利刀尖

DCET 11T301 MF R/L-J

 11T302 MF R/L-J
9.525 3.97 4.4

0.1

0.2
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

低进给뺮带珩磨

DCGT 11T301 E R/L-J

 11T302 E R/L-J

 11T304 E R/L-J

9.525 3.97 4.4

0.1

0.2

0.4

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

R

R

Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

R

R

Ӫ

粗加工

RCMX 1003 M0 10.0 3.18 3.6 – 7o Ӫ Ӫ

RCMX 1204 M0 12.0 4.76 4.2 – 7o Ӫ Ӫ

精加工~半精加工

SCMT 09T304 HQ

 09T308 HQ
9.525 3.97 4.4

0.4

0.8
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

粗加工

SPMR 090304 G

 090308 G
9.525 3.18 –

0.4

0.8
11o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

SPMR 120304 G

 120308 G
12.7 3.18 –

0.4

0.8
11o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

SPGR 090304 R/L

 090308 R/L
9.525 3.18 –

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

SPGR 120304 R/L

 120308 R/L
12.7 3.18 –

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

无断屑槽

SPMN 120308

 120312
12.7 3.18 –

0.8

1.2
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工

TBMT 060102 DP

 060104 DP
3.97 1.59 2.3

0.2

0.4
5o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工

TBGT 060102 R/L

 060104 R/L
3.97 1.59 2.3

0.2

0.4
5o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工  带修光刃

TCMX 090204 WP 5.56 2.38 2.5 0.4 7o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

TCMX 110204 WP 6.35 2.38 2.8 0.4 7o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

精加工~半精加工

TCMT 090202 HQ

 090204 HQ
5.56 2.38 2.5

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TCMT 110202 HQ

 110204 HQ

 110208 HQ

6.35 2.38 2.8

0.2

0.4

0.8

7o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

TCMT 16T304 HQ

 16T308 HQ
9.525 3.97 4.4

0.4

0.8
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

带方向刀片
显示为左手(L)

叻ⲥ䎽㶸㘗〿(姻錭)

带方向刀片
显示为左手(L)
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形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE) た錭

精加工  带修光刃

TPMX 090202 WP

 090204 WP

 090208 WP

5.56 2.38 2.8

0.2

0.4

0.8

11o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

TPMX 110302 WP

 110304 WP

 110308 WP

6.35 3.18 3.3

0.2

0.4

0.8

11o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工  带修光刃

TPMX 110304 R/L-WP 6.35 3.18 3.3 0.4 11o Ӫ Ӫ

精加工

TPMT 090202 PP

 090204 PP
5.56 2.38 2.8

0.2

0.4
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TPMT 110302 PP

 110304 PP

 110308 PP

6.35 3.18 3.3

0.2

0.4

0.8

11o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

TPMT 090202 GP

 090204 GP
5.56 2.38 2.8

0.2

0.4
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TPMT 110304 GP

 110308 GP
6.35 3.18 3.3

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TPMT 160304 GP 9.525 3.18 4.4 0.4 11o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

精加工~半精加工

TPMT 090202 HQ

 090204 HQ
5.56 2.38 2.8

0.2

0.4
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TPMT 110302 HQ

 110304 HQ

 110308 HQ

6.35 3.18 3.3

0.2

0.4

0.8

11o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

TPMT 160302 HQ

 160304 HQ

 160308 HQ

9.525 3.18 4.4

0.2

0.4

0.8

11o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工

TPMT 090204 XP 5.56 2.38 2.8 0.4 11o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

TPMT 110304 XP

 110308 XP
6.35 3.18 3.3

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TPMT 160304 XP

 160308 XP
9.525 3.18 4.4

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

软钢뺮精加工~半精加工

TPMT 110304 XQ

 110308 XQ
6.35 3.18 3.3

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TPMT 160304 XQ

 160308 XQ
9.525 3.18 4.4

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工

TPGH 080202 R/L

 080204 R/L
4.76 2.38 2.3

0.2

0.4
11o L

L

Ӫ
Ӫ

L

L

Ӫ
Ӫ

TPGH 090202 R/L

 090204 R/L
5.56 2.38 3.0 

0.2

0.4
11o L

L

Ӫ
Ӫ

L

L

Ӫ
Ӫ

TPGH 110202 R/L

 110204 R/L
6.35 2.38 3.5 

0.2

0.4
11o L

L

L

L

L

L

L

L

TPGH 110302 R/L

 110304 R/L

 110308 R/L

6.35 3.18 3.3

0.2

0.4

0.8

11o
L

L

Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

L

L

Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

TPGH 160302 R/L

 160304 R/L

 160308 R/L

9.525 3.18 4.5

0.2

0.4

0.8

11o
Ӫ
Ӫ
L

Ӫ
Ӫ
L

Ӫ
Ӫ
L

Ӫ
Ӫ
L

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE) た錭

粗加工

TPGH 110302 L-H

 110304 R/L-H

 110308 L-H

6.35 3.18 3.3

0.2

0.4

0.8

11o
L

L

L

L

Ӫ
L

L

L

L

L

Ӫ
L

TPGH 160304 L-H 9.525 3.18 4.5 0.4 11o L L L L

TPGT 160402 L-H

 160404 L-H
9.525 4.76 4.4

0.2

0.4
11o L

L

L

L

L

L

L

L

无断屑槽

TPGB 080204 4.76 2.38 2.3 0.4 11o Ӫ Ӫ

TPGB 090204 5.56 2.38 3.0 0.4 11o Ӫ Ӫ

TPGB 110204 6.35 2.38 3.5 0.4 11o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

TPGB 110302

 110304

 110308

6.35 3.18 3.3

0.2

0.4

0.8

11o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

TPGB 160304

 160308
9.525 3.18 4.5

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工

TPMR 110304 GP 6.35 3.18 – 0.4 11o Ӫ Ӫ

TPMR 160304 GP 9.525 3.18 – 0.4 11o Ӫ Ӫ

精加工~半精加工

TPMR 110304 HQ

 110308 HQ
6.35 3.18 –

0.4

0.8
11o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

TPMR 160304 HQ

 160308 HQ
9.525 3.18 –

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

粗加工

TPMR 110304 G 6.35 3.18 – 0.4 11o Ӫ Ӫ

TPMR 160304 G

 160308 G
9.525 3.18 –

0.4

0.8
11o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

粗加工

TPMR 110304

 110308
6.35 3.18 –

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TPMR 160304

 160308
9.525 3.18 –

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

A : 礵⸈䊨
B : 礵⸈䊨~⼱礵⸈䊨
C : 磦⸈䊨

TPGR 110302 L-A

 110304 L-A
6.35 3.18 –

0.2

0.4
11o L

L

L

L

L

L

L

L

TPGR 110304 L-B

 110308 L-B
6.35 3.18 –

0.4

0.8
11o L

L

L

L

L

L

L

L

TPGR 160302 R/L-B

 160304 R/L-B

 160308 R/L-B

9.525 3.18 –

0.2

0.4

0.8

11o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

TPGR 160304 R/L-C

 160308 R/L-C
9.525 3.18 –

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

无断屑槽

TPGN 110304

 110308
6.35 3.18 –

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

TPGN 160304

 160308
9.525 3.18 –

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

叻ⲥ䎽㶸㘗〿(姻錭)

带方向刀片
显示为左手(L)

带方向刀片
显示为左手(L)
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ⴉ㼺R(RE)欽♶瘝〿⢾0.1,0.2瘝邍爙涸ⴉ晙⚹ⴉ㼺R(RE)餏Ⱆ䊵❡ㅷ

叻ⲥ䎽㶸㘗〿(姻錭)

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE) た錭

精加工

VCMT 080202 PP

 080204 PP
4.76 2.38 2.3

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

VCMT 160404 PP

 160408 PP
9.525 4.76 4.4

0.4

0.8
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工

VCMT 080202 VF

 080204 VF
4.76 2.38 2.3

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

VCMT 080202 HQ

 080204 HQ
4.76 2.38 2.3

0.2

0.4
7o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工

WBMT 060102 R/L-DP

 060104 R/L-DP
3.97 1.59 2.3

0.2

0.4
5o L

L

Ӫ
Ӫ

L

L

Ӫ
Ӫ

WBMT 080202 R/L-DP

 080204 R/L-DP
4.76 2.38 2.3

0.2

0.4
5o L

L

Ӫ
Ӫ

L

L

Ӫ
Ӫ

精加工뺮锋利刀尖

WBET 060102 M R/L-F

 060104 M R/L-F
3.97 1.59 2.3

0.2

0.4
5o Ӫ

Ӫ
L

L

Ӫ
Ӫ

L

L

WBET 080201 M R/L-F

 080202 M R/L-F

 080204 M R/L-F

4.76 2.38 2.3

0.1

0.2

0.4

5o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

L

L

Ӫ
Ӫ
Ӫ

L

L

精加工

WPMT 110204 GP 6.35 2.38 2.8 0.4 11o Ӫ Ӫ

WPMT 160304 GP 9.525 3.18 4.4 0.4 11o Ӫ Ӫ

精加工~半精加工

WPMT 110202 HQ

 110204 HQ
6.35 2.38 2.8

0.2

0.4
11o Ӫ

Ӫ
Ӫ Ӫ

Ӫ
Ӫ

WPMT 160304 HQ

 160308 HQ
9.525 3.18 4.4

0.4

0.8
11o ӪӪ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ叻ⲥ䎽㶸խ  R➑〸䩛(R)剣䎽㶸խ  L➑䊩䩛(L)剣䎽㶸

䩛➰ 爙ׅ䊩䩛Lכفحثֹ 带方向刀片
显示为左手(L)

形状 型号
尺寸(mm)

TN
61

0
TN

62
0

PV
71

0
PV

72
0

内接圆
直径 厚度 孔径 刀尖

R(RE) た錭

精加工

VBMT 110302 PP

 110304 PP

 110308 PP

6.35 3.18 2.8

0.2

0.4

0.8

5o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

VBMT 160404 PP

 160408 PP

 160412 PP

9.525 4.76 4.4

0.4

0.8

1.2

5o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工

VBMT 110304 GP 6.35 3.18 2.8 0.4 5o Ӫ Ӫ Ӫ Ӫ

VBMT 160404 GP

 160408 GP
9.525 4.76 4.4

0.4

0.8
5o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工

VBMT 110302 VF

 110304 VF

 110308 VF

6.35 3.18 2.8

0.2

0.4

0.8

5o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

VBMT 160402 VF

 160404 VF

 160408 VF

 160412 VF

9.525 4.76 4.4

0.2

0.4

0.8

1.2

5o
Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

VBMT 110304 HQ

 110308 HQ
6.35 3.18 2.8

0.4

0.8
5o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

VBMT 160404 HQ

 160408 HQ

 160412 HQ

9.525 4.76 4.4

0.4

0.8

1.2

5o
Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

精加工뺮锋利刀尖

VBET 110301 M R/L-F

 110302 M R/L-F
6.35 3.18 2.8

0.1

0.2
5o Ӫ

Ӫ
Ӫ Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工뺮锋利刀尖

VBGT 110301 R-F

 110302 R-F
6.35 3.18 2.8

0.1

0.2
5o R

R

R

R

精加工~半精加工뺮锋利刀尖

VBET 110302 M R/L-
 110304 M R/L- 6.35 3.18 2.8

0.2

0.4
5o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

精加工~半精加工

VBGT 110301 R-Y

 110302 R/L-Y

 110304 R/L-Y

6.35 3.18 2.8

0.1

0.2

0.4

5o
R

Ӫ
Ӫ

R

Ӫ
Ӫ

VBGT 160402 R/L-
 160404 R/L- 9.525 4.76 4.4

0.2

0.4
5o Ӫ

Ӫ
Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

Ӫ
Ӫ

ⴗ鸟䏞Vc (m/min)

TN610

TN620

⡛焫稇ꛩ⡛焫稇ざꆄꛩ
150HB⟄♴

150 – 250 – 350

100 – 200 – 300

150 – 230 – 300

100 – 180 – 250

⚥焫稇ꛩ⚥焫稇ざꆄꛩ
250HB⟄♴

넞焫稇ざꆄꛩ
300HB⟄♴

ⴗ鸟䏞Vc (m/min)

PV710

PV720

⡛焫稇ꛩ⡛焫稇ざꆄꛩ
150HB⟄♴

150 – 300 – 400

100 – 250 – 350

150 – 250 – 330

100 – 200 – 280

⚥焫稇ꛩ⚥焫稇ざꆄꛩ
250HB⟄♴

넞焫稇ざꆄꛩ
300HB⟄♴

䲀虛ⴗ勵⟝邍

带方向刀片
显示为左手(L)
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TEL:021-3660-7711 FAX:021-5638-6200
http://www.kyocera.com.cn/prdct/cuttingtool/index.html
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